Four Point Probe 

İletkenlik ölçüm Sistemi

Model FPP-450A

Kullanımı:

Sıcaklık Kontrolü:

Termometre işaretli düğmeyi basılı tutarak ▲ ▼​​​​​ düğmeleri ile istenen sıcaklık değeri ayarlanır. Düğmeler bırakıldığında işlem başlar. 

Sadece Termometre işaretli düğmeye basıldığında ulaşılması istenen sıcaklık değeri gözlenir.

L2 Düğmesi (2dF) Diferansiyel aralığını gösterir. 3 sn. basılı tutulursa 2dF değeri görülür. Isıtılacak yada soğutulacak örneğin durumuna, ortam sıcaklığına göre; ▲ ▼​​​​​ düğmeleri ile istenen aralık ayarlanabilir. Bu sistem için uygun değer 2, 2.5 aralığıdır. Negatif sıcaklık çalışmalarında bu değer 0.5 kadar düşürülebilir. Sıcaklık Kontrol bölümü kullanılmayacaksa ON-OFF anahtarı ile kapatılabilir.Detaylı bilgi ekte verilen prospektüste ayrıntılı anlatılmıştır. Parametre değişikliği yapılacaksa, yerleşik parametrelerin not edilmesi geri dönüş için tavsiye edilir.
İletkenlik ölçümü:

LCD ilk satırı direnç değeri Ω olarak, ikinci satır iletkenlik değerini S/cm. olarak  gösterir. σ=1/((л/ln2).(V/I).d.k)  S/cm. d=örnek kalınlık değeri(mm), k düzeltme katsayısı,genelde k=1 olarak alınır. LCD, kullanım adımlarını gösterir. İstenen değerler tuşlar aracılığı ile girilir. Ölçme işlemimi sonlandırmak için E tuşuna birkaç sn. basılır. Örnek değiştirilirken ölçme sonlandırılmalı ve  yeni ölçüm için işlem tekrar edilmelidir. 
Sistem, cihazın sağ arkasındaki On-Off düğmesinden açılır. Göstergede, model ve seri numaralar görülür.Son olarak ekranda, BASLAMAK ICIN (C) BASINIZ görülecektir. Bu adımda cihazı 5-10 dak. Isınması için bekletiniz. C tuşuna basarak sistem çalıştırılır. C tuşu self-test işleminmden sonra  15sn. içinde aktif olur. C tuşuna bastıktan sonra “ d=00.100 mm “görülür. Ölçülecek örnek kalınlığı mm cinsinden girilir. Örnek: ölçülecek örneğin kalınlığı 0.124 mm olsun. Sırasıyla 0 0 124 sayıları girilir. Onay için D tuşuna basılır. ekrana k=1.00 gelir. k düzeltme katsayısıdır ve genelde 1 alınır. Bazı örneklerde (metal üzerine kaplanmış polimer örneklerinde iletkenlik, iki materyalin paralel bağlanmış biçimi ölçülür.) bu katsayı ölçüm düzeneğine göre değerler alır. Onay için D tuşuna basılır. ekranda ORN SAY=050 görülür. Bu sayı, cihaz ölçüm yaparken 50 kez değer okur ve bunu 50 ye böler, sonucu da ekrana yazar(örnekleme sayısı). Bu, çevre elektrik gürültülerini elimine etmek için gereklidir. 1-999 arasında örnekleme sayısı girilebilir.Onay için D tuşuna basılır. Ekranda, SISTEM HAZIRMI   OTO> D  MAN>F görülür. D tuşuna basıldığında, otomatik ölçme başlatılmış olur. Örmek , en yüksek omik(rezistif) değerden (200 Mohm) aşağıya doğru (min. 98 mOHM) taranarak uygun ölçüm aralığı seçilir. Seçilen ölçüm aralığında örnek ölçülür ve sonuç ekranda görülür. bu aşamada örnek örnekleme sayısı kadar ölçülür ve sonuç ekrana gönderilir.bu işlem ölçme işlemi sonlandırılıncaya kadar devam  eder. Sonlandırma için E tuşuna birkaç saniye basılır. E tuşuna basma süresi, örnekleme sayısı artıkça uzar.Cihaz ölçme döngüsünde iken herhangi bir tuşa bakmaz. Her döngü sonunda tuşlar kontrol edilir. MAN>F , manuel ölçme biçimi seçilir. F tuşuna basıldığında Range 1 2 GOHM,tekrar f tuşuna basıldığında Range 2 200 MOHM ,tekrar basıldığında Range 3 20 MOHM……nihayet Range 11 98 mOHM görülür. Ölçülecek aralık(Range)  kullanıcı tarafından seçilir. Bu cihazda 2 GOHM aktif değildir. 200 MOHM-98mOHM aralıkları aktiftir. Seçilen aralıkta örnek değeri yüksekse, bulunulan Range aralığına göre üst değer okunur. 200,20,2,98 gibi, bu değer doğru değildir.  Dogru aralığı bulmak için adımlar tekrar edilerek uygun aralık bulunmalı. Örnek olarak Range 7 seçisin ve ölçülecek örnek de  1.156 K Ohm gibi bir değer gösterdiğinde 2.000, 0.100 aralığı içinde olduğundan değer doğrudur. Manuel ölçme genelde kullanılmaz. Otomatik mod tüm bu işlemleri kendisi yapar ve sonucu ekrana yansıtır.
Four Probe Head;
Isı ve elektrik izolasyonu yüksek Teflon materyalden üretilmiştir. Dört iğne sert karbonlu çelikten  yapılmıştır. 

Teflon, fazla sert olmayan bir yapıdadır. Kolay çizilir ve zedelenir. Ölçüm yapılırken dikkatli kullanılmalıdır. Aşırı güç ve baskı uygulanmamalıdır. Dört iğne uç içe doğru hareketlidir. Dört  iğne,  örnek üzerine basıyorken örnek çekilip alınmamalıdır. Örnek üzerine fazla baskı yapılmamalı, hareketli iğneler gözlenerek başlık indirilmelidir.

Temizlik ince tüylü bir fırça ile yapılmalı, iğnelere yatay güç uygulanmamalıdır.
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